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Toni Behr Maschinen-und Apparatebau GmbH.

NEUER FIRMENSITZ IN BAYERN

Eine neue Produktionshalle mit Biirogebdude entstand 2018 im Auftrag der
Toni Behr Maschinen- und Apparatebau GmbH im bayerischen Gilching.

S C h n el |e Fa kte n Auf einer 5.000 Quadratmeter groRen Grundstiicksflache realisierte Bri-
ninghoff die eingeschossige Halle mit rund 2.700 Quadratmetern. Dabei
kamen vorgefertigte Stahlbetonteile und Satteldachbinder aus Spannbeton
zum Einsatz. Installiert wurde hier zudem eine Gasbrennwertherme, die mit

Bauherr: Toni Behr Maschinen-und einer Zu- und Abluftanlage eine komfortable Luftkiihlung und Beheizung
Apparatebau GmbH gewdhrleistet — und somit fir einen klimatisierten Produktionsbereich
ort: Gilching sorgt. Zudem entstand ein zweigeschossiges Biirogebdude mit rund 500

Quadratmetern, das den neuen Firmensitz des Spezialisten fiir Prazisions-
Gebdiudetyp: Betriebsstandort teile komplettiert.

Bauzeit: 10 Monate
Leistungen: Schllsselfertig

Baujahr: 2018
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